
比較項目 ダイレクトブロー インジェクションブロー

成形方法 樹脂を直接パリソン状に押し出してブロー プリフォームを射出成形してからブロー

形状の自由度 ◎ 高い ○

寸法精度 ○ ◎ 高い

口部・ネジ部精度 ○ ◎ 

肉厚の均一性 ○ ◎ 

外観品質 ○ ◎ 

バリ 発生する場合あり 少ない

金型・設備 比較的シンプル 複雑になりやすい（高額）

コスト 抑えやすい 高くなりやすい

得意な製品 多様な形状・サイズの容器 精度が求められる小型容器など

主な材質 PE・PP・PET・PVCなど PET・PPなど

【ダイレクトブローとインジェクションブローの違い】

※実際の適性は、製品形状、容量、肉厚、使用材料、生産数量、要求品質などによって異なります。


